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@ Verfahren zur Sicherung des technologischen Flusses zwischen den Arbeitsprozessen 
Zusammentragen und Fadenbuchheften von Buchblocks. 

@) Bei einenn Verfahren zur Sicherung des technologi- 
schen Flusses zwischen den Arbeitsprozessen Zu- 
sammentragen und Fadenbuchheften von Buchblocks wer- 
den die in Zusammentragmaschinen (1) zusammengetra- 
gen Buchblocks (6) in einem gunstigen technologischen 
Ablauf den Fadenbuchheftmaschinen zugefuhrt, um in die- 
sem Prozess relativ wenig manuellen Arbeitsaufwand zu 
haben. Hierbei Iduft das Verfahren so ab. dass die zusanv 
mengetragenen Buchblocks (6) nach dem Vertassen der 
Zusammentragmaschine (1) auf eine Fdrdereinrichtung (3) 
laufen und von dieser kontinuierlich einer Wickalrolle (9) 
zugefOhrt werden, die ihrerseits auf einer Trommel (11) 
gelagert 1st, dass die Wtckelrolle (9) nach ihrer FQIIung ge- 
schk)S$en wird und zur kontlnuierfichen Beschickung einer 
Fadenbuchheftmaschine dieser vorgeordnet wird. und 
dass die einzelnen Buchblocks (6) von der ablaufenden 
Wickelrolle (9) abgenommen und zur Weiterverarbeitung in 
die Fadenbuchheftmaschine etngeleKet werden. Es ist Im 
Rahmen dieses Verfahrens auch mdglich, die Buchblocks 
(6) vor dem Aufwickein durch eine zwischengeschaltete 
Vereinzeiungseinrichtung (2) in ihre einzelnen Lagen (5) 
zu zertegen und diese Lagen (5) in einem schuppenfdrmi- 
gen Strom der Wickelrolle (9) zuzufuhren. 
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Beschreibung 

Die Erflndung betrifft ein Verfahren zur Sicherung 
des technologischen Flusses zwischen den Arbeits- 
prozessen Zusammentragen und Fadenbuchheften 
von Buchblocks. 

Mit diesem Verfahren wird ein unkompHzierter 
und zugiger Ablauf sichergestellt. 

Die bekannten Arbeitsprozesse Zusammentragen 
und Fadenbuchheften von Buchblocks sind nicht 
zusammenhangend und flussig zu gestalten, well 
sich die Leistungsunterschiede der entsprechenden 
Maschinen je nach Umfang des zu verarbeitenden 
Produktes etwa 5:1 bis 10:1 zueinander verhalten. 

Es sind Versuche bekannt. mehrere Fadenbuch- 
heftmaschinen mit einer Zusammentragmaschine zu 
verketten, um damit die Leistungsunterschiede aus- 
zugleichen. Hierbei ist es nachtellig, dass ein hoher 
technischer Aufwand betrieben werden muss, und 
daruber hinaus je nach dem Umfang der zu bear- 
beitenden Buchblocks eine unterschiedliche Zahl 
von verketteten Fadenbuchheftmaschinen einzuset- 
zen waren. 

Es ist weiterhin bekannt, dass die von der Zu- 
sammentragmaschine zusammengetragenen und 
auf Paletten gestapelten Buchblocks von Hand in 
die Anieger der Fadenbuchheftmaschinen elnzule- 
gen sind. Hiert>ei ist der relativ grosse Aufwand an 
Arbeitskraften und damit an Arbeitszeit besonders 
nachteilig. Auch Stillstandszeiten an den Faden- 
buchheftmaschinen treten dabei auf. 

Der Effindung liegl das Problem zugrunde. die in 
Zusammentragmaschinen zusammengetragenen 
Buchblocks in einem gunstigen technologischen Ab- 
lauf den Fadenbuchheftmaschinen zuzufuhren, und 
in diesem Prozess retativ wenig manuellen Arbeits- 
aufwand zu haben. 

ErfindungsgemSss erfolgt die Ldsung dieses Pro- 
blems durch die in der Kennzeichnung des Anspru- 
ches 1 angegebenen Merkmale. Hierbei wird der 
Arbeltsprozess zwischen dem Zusammentragen 
und dem Fadenbuchheften von Buchblocks durch 
weitgehendes Ausschalten von manueller Tatigkeit 
so gestaltet, dass die zusammengetragenen Buch- 
bkjcks nach dem Veriassen der Zusammentragma- 
schine kontinuierlich fortlaufend von einer Forder- 
einrichtung einer auf einer Trommel gelagerten Wik- 
kelrolle zugefuhrt und auf dieser in einem 
Wickelband aufgewickelt werden, und dass die Wik- 
kelrolle. nachdem sie in gefQIItem Zustand ge- 
schlossen wurde, einer Fadenbuchheftnr^aschine 
vorgeordnet wird und von dieser die einzelnen 
Buchblocks dem Heften zugefuhrt werden. Die Wik- 
kelrollen mit den darin befindlichen Buchblocks kon- 
nen bei Bedarf auch vor der Weiterverart>eitung 
zwischengelagert werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung des ver- 
fahrens ist dadurch mdglich. dass die Buchblocks 
nach dem Veriassen der Zusammentragmaschine in 
eine Vereirizelungseinrichtung gefuhrl werden und 
dort eine Zerlegung des Buchblocks in seine einzel- 
nen Lagen erfolgt, die dann In einem schuppenfdr- 
migen Strom der Wickelrolle zugefuhrt werden. 

Vorteilhaftenweise ist das Vedahren auch so zu 
gestalten, dass die Zusammentragmaschine und die 



Wickelrolle taktmassig so zusammen arbeitend aus- 
gestaltet sind, dass die in der Zusammentragma- 
schine aus Stapein einzelner Lagen jeweils zu bil- 
denden Buchblocks nicht Qt>ereinander liegend ge- 

5 sammelt werden, sondem die einzelnen Lagen 
nebeneinanderliegend und nacheinander folgend 
von der Zusammentragmaschine der Wickelrolle zu- 
gefuhrt werden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Ertindung ist in._der 

10 Zeichnung dargestellt und wird im folgendeh naher 
beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 den Verfahrensablauf bei der Erfassung 
von zusammengetragenen Buchblocks 
15 Fig. 2 den Verfahrensablauf bei der Erfassung 
von zusammengetragenen und in Schuppenfonn 
wieder vereinzetten Lagen der Buchblocks 

Zur Sichemng des technologischen Flusses zwi- 

20 schen Zusammentragmaschine 1 und Fadenbuch- 
heftmaschine wird der Auslage der Zusammentrag- 
maschine 1 eine FSrdereinrichtung 3 und eine Wik- 
kelrolle 9 nachgeordnet. Die aus einzelnen Lagen 5 
zusammengetragenen Buchblocks 6 werden uber 

25 die Fordereinrichtung 3 und das Wtekelband 4 der 
Wickelrolle 9 zugefuhrt und dort in aufgewickeltem 
Zustand gespeichert. 

Wenn die auf einer Trommel 1 1 befindliche Wik- 
kelrolle 9 entsprechend gefullt ist, wird sie ge- 

30 schlossen und auf Zwischenlager gestellt oder so- 
fort an die Fadenbuchheftmaschine transportiert. In 
umgekehrter Reihenfolge werden die Buchblocks 6 
dort wieder aus der Wickelrolle 9 heraus der Fa- 
denbuchheftmaschine zugefuhrt. Dort erfolgt dann 

35 die erforderliche kontinuierliche Heftarbeit, um einen 
kompletten Buchblock zu produzieren. 

In einem weiteren Ausfuhnjngsbeispiel wird der 
Fordereinrichtung 3 eine Vereinzelungseinrichtung 2 
vorgeordnet. Hier geht der Ablauf des Verfahrens 

40 so vor sich, dass die in der Zusammentragmaschi- 
ne 1 aus einzelnen Lagen 5 zusammengetragenen 
Buchblocks 6 durch die mit Mitnehmem 7 ausge- 
stattete Auslage der Zusammentragmaschine 1 an 
die Vereinzelungseinrichtung 2 ubergeben werden. 

45 Dort werden die Buchblocks 6 wieder in die einzel- 
nen Lagen 5 vereinzelt, so dass jeweils ein Buch- 
block 6 in seinen einzelnen Lagen 5 hintereinander 
llegt. Diese Lagen 5 werden dann auf die Forder- 
einrichtung 3 ubergeben. dort als schuppenfomtiger 

50 Strom 10 in die ZufOhrstelle 8 geleitet und in die 
Wickelrolle 9 eingerollt. 

Patentanspruche 

55 1. Verfahren zur Sfeherung des technologischen 
Flusses zwischen den Arbeitsprozessen Zusam- 
mentragen und Fadenbuchheften von Buchblocks. 
dadurch gekennzeichnet, dass die zusammengetra- 
genen Buchblocks (6) beim Veriassen der Zusam- 
60 mentragmaschine (l) fortlaufend auf einer Forder- 
einrichtung (3) einer Wickelrolle (9).. die auf eine 
Trommel (11) aufgewickelt wird. zugefuhrt werden. 
wobei die Wickelrolle (9); nachdem sie geschlossen 
wurde. zur kontlnuiedtahen Beschickung einer Fe- 
es denbuchheftmaschine dieser vorgeordnet wird und 
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die einzelnen Buchblocks (6) von der ablaufenden 
Wickelrolle (9) abgenommen und zur Weiterverar- 
beitung in die Fadenbuchheftmaschine eingeleitet 
werden. 

2. Verfahren nach Anspaich 1, dadurch gekenn- 5 
zelchnet, dass die Wickelrolle (9) Oder mehrere 
Wickelrollen (9) glelchen Inhalts, vor der Weiterver- 
arfoeltung in der Fadenbuchheftmaschine, zwischen- 
gelagert werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2. dadurch io 
gekennzeichnet, dass die Buchblocks (6) nach dem 
Verlassen der Zusammentragmaschine (1) durch 

eine Vereinzelungseinrichtung (2) in ihre einzelnen 
Lagen (5) zertegt und diese in einem schuppenfor- 
migen Strom (10) der Wickelrolle (9) zugefuhrt wer- 15 
den. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zusammentragmaschine (1) und 
die Wickelrolle (9) derartig laktnnassig zusammenar- 
beitend eingerichtet sind, dass die einzelnen Lagen 20 
(5) eines Buchblocks (6) unmittelbar einzein und 
nacheinander folgend der Wickelrolle (9) zugefuhrt 
werden. 
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